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Steuerungen

Messgeratelosungen

Industrie 4.0 = Softwaretools

any
EMO

Sichere Prozesse - genau,
dynamisch und effizient

Mit Live-Vorfihrungen von Werkzeugmaschinen mit Steuerungen, Messgeraten und

Antriebstechnik belegt Heidenhain seinen Beitrag zur sicheren Beherrschung hochkomplexer

Ablaufe beim Frasen und Drehen. Im TNC Club wird der Maschinenbau-Nachwuchs umsorgt.

m Produkte mit hochsten Anfor-

derungen an Genauigkeit und

Qualitit prozesssicher, wirt-
schaftlich und effizient zu fertigen, miis-
sen rund um die Werkzeugmaschine
ganz unterschiedliche Bausteine perfekt
zusammenpassen und zusammenspie-
len. Auf der EMO 2019 zeigt Heidenhain
in Live-Vorfithrungen und Prisentatio-
nen verschiedenste Kombinationen und
Losungsansitze fiir eine Optimierung
der Prozesse.

Neue Optionen, Funktionen und
Hardware fiir die TNC-Steuerungen
Heidenhain-Steuerungen wollen schon
ab LosgroBe 1 mit Prozesssicherheit,
Genauigkeit und Produktivitét {iberzeu-
gen. AuBerdem zielen sie auf die einfa-
che und sichere digitale Einbindung der
Maschine in die Prozesskette ab. Dafiir
sorgen Funktionenpakete wie Dynamic
Precision, Dynamic Efficiency und Con-
nected Machining sowie zahlreiche wei-
tere Optionen.

Die neue TNC 640 mit 24“-Wide-
screen und Extended Workspace Com-
pact bietet dank ihres geteilten Bild-
schirms zwei Arbeitsbereiche: Parallel
zum Steuerungsbildschirm kann sich
der Anwender weitere Applikationen
anzeigen lassen. Das schafft einen
benutzerfreundlichen Arbeitsplatz, um
dort Auftrige vollstandig digital direkt
an der Steuerung zu organisieren.

Mit der Komponenteniiberwachung
stellt Heidenhain auBerdem eine neue
Option der TNC-Steuerungen vor, die

Prozesse und Maschinen durch ein ge-
zieltes Monitoring vor Ausfillen durch
Uberlast und VerschleiB schiitzt:
= Eine permanente Uberwachung der
Spindellagerbelastung verhindert das
Uberschreiten festgelegter Grenzwer-
te und damit Schéden an der Spindel.
= Eine zyklische Uberpriifung der Vor-
schubachsen erlaubt Riickschliisse auf
den VerschleiB des Kugelgewindetriebs
und einen zu erwartenden Ausfall.
Dadurch steigen Prozesssicherheit, Pro-
duktivitdt und Lebensdauer der Maschi-

ne, wihrend die Gefahr ungeplanter Ma-
schinenstillstinde und der damit verbun-
denen erheblichen Kosten reduziert wird.
Wie prozesssicher und effizient das
intelligente Datenmanagement inklusi-
ve vorausschauender Auftragsplanung
in einer automatisierten Produktion
arbeitet, zeigt Heidenhain gemeinsam
mit OPS-Ingersoll und Haimer live auf
der »industrie 4.0 area<. Die Steuerung
TNC 640, der Batch Process Manager
und der StateMonitor von Heidenhain
sollen perfekt organisierte und voll-
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standig digitalisierte Abldufe ermogli-
chen.

Fiir jede Rundachse

eine Messgeratelosung
Heidenhain-Messgerite fiir die Positi-
onsbestimmung an Langs- und Rund-
achsen sind der Industriestandard fiir
die Closed-Loop-Regelung, also die
maB- und konturgetreue Fertigung oh-
ne Einfliisse durch thermisch bedingte
Veranderungen der Vorschubmechanik.
Auf der EMO legt Heidenhain den Fo-
kus besonders auf die Winkelmessgera-
te und zeigt gemeinsam mit AMO
Losungen fiir jede Rundachse:

Die optischen Winkelmessgerite
vom Typ RCN 2001 mit Eigenlagerung
und integrierter Statorkupplung wurden
grundlegend iiberarbeitet. Sie bieten
jetzt eine noch bessere Systemgenauig-
keit und eine hohere maximale Drehzahl.
Erweiterte Moglichkeiten zur Tempera-
turiiberwachung steigern die Prozesssi-
cherheit. Die Winkelmessgerite iibertra-
gen dafiir iiber eine digitale Schnittstelle
— zusétzlich zu den Temperaturwerten
des integrierten Temperatursensors —
weitere Sensordaten, insbesondere die
Temperatur des Torquemotors.

Die neue Generation der modularen,
optischen ERA-Winkelmessgerite ist
jetzt auch mit dem Signal-Processing-
ASIC HSP 1.0 von Heidenhain ausge-
stattet. Der HSP 1.0 kam bisher aus-
schlieflich in offenen Langenmessgera-
ten zum Einsatz und gleicht Schwan-
kungen der Signalamplitude in Folge
von Stérungen nahezu vollstandig aus.

AMO stellt auf der EMO seine mo-
dulare Bandlosung WMKA fiir beson-
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2 Steuerungstech-
nik, die intelligent
bewegt: Die neue
Heidenhain-
Antriebsgeneration
GEN 3 bietet maxi-
male Leistung
durch innovative
Ubertragungstech-
nik und leistungs-
fahige Diagnose

(© Heidenhain)

ders groBe Durchmesser mit EnDat-
und Drive-CLiQ-Schnittstelle fiir sicher-
heitsgerichtete Anwendungen vor.

Eine Vorfiihreinheit mit vier unter-
schiedlichen Winkelmessgeriten veran-
schaulicht den Einfluss des Messprin-
zips auf die Dynamik und die Genauig-
keit von Rundachsen. AuBerdem zeigt
sie die Systemarchitektur zur digitalen
Temperaturiiberwachung eines Etel-
Torquemotors.

Innovativ einrichten und messen
Heidenhain-Tastsysteme und die zahl-
reichen Tastzyklen der TNC-Steuerun-
gen erhohen die MaBhaltigkeit der ge-
fertigten Werkstiicke. Das Ausrichten
und Vermessen von Werkstiicken und
Werkzeugen erfolgt ebenso wie das
Kalibrieren der Maschinenkinematik
schnell und einfach vor der Bearbeitung
oder im laufenden Prozess. Dafiir sind
die Tastsysteme optimal auf die TNC-
Zyklen abgestimmt. Die verschleiffreie
Sensorik der Tastsysteme, Abblasdiisen
zum Saubern der Messstelle, die Batte-
rieliberwachung und der wirksame Kol-
lisionsschutz sorgen dariiber hinaus fiir
prozesssichere Messergebnisse.

Mehr Leistung und Prozesssicherheit
durch neue Antriebsgenerationen
Antriebe und Steuerungstechnik von
Heidenhain und Etel tragen wesentlich
zur dynamischen und hochgenauen
Bewegungsfiihrung von Maschinen bei.
Die neue Heidenhain-Antriebsgene-
ration GEN 3, die auf der EMO Premie-
re feiern wird, sorgt fiir hochstmogliche
Leistungsentfaltung und bietet intelli-
gente Ubertragungstechnik, leistungs-
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fahige Diagnose sowie einfache Monta-
ge- und Verbindungstechnik.

Mit den Torquemotoren der Baurei-
hen TMB und TMK stellt Etel drehmo-
mentstarke Systeme fiir die Werkzeug-
maschine vor. Thre besonderen Stiarken
sind das rastfreie Design, der optimale
Gleichlauf und die auBerordentlich hohe
Regelgiite. Zusammen mit Heidenhain-
Messtechnik bilden sie die perfekte Kom-
bination fiir High-End-Rundachsen. Hier
iiberzeugen sie mit exzellenter dynami-
scher Genauigkeit, hohen Drehzahlen
und Drehmomenten sowie einer perfekt
aufeinander abgestimmten Diagnose.

TNC Club: Treffpunkt Expertenwissen
mit neuen Weiterbildungsangeboten
Der Stand des TNC Clubs von Heiden-
hain ist auch auf der EMO wieder der
>Treffpunkt Expertenwissenc fiir alle
TNC-Anwender. Hier dreht sich alles um
die Weiterbildung von erfahrenen Fach-
leuten und die Ausbildung qualifizierter
Nachwuchskréfte. Dafiir stellt der TNC
Club auf der EMO erstmals ein neues
Schulungsprogramm fiir Fachfremde
und Quereinsteiger vor: die Ausbildung
zur TNC-Fachkraft. Damit méchte
Heidenhain die Premiummitglieder des
TNC Clubs bei der Bewéltigung des
Fachkréaftemangels unterstiitzen.

Heidenhain ist Partner von umati
Die digitale Vernetzung und die damit
verbundenen Moglichkeiten zur Ma-
schinendatenerfassung sowie zum Anla-
gen- und Prozessmonitoring erfordern
universelle, standardisierte Schnittstel-
len. Nur wenn standardisierte Informa-
tionen systemiibergreifend zwischen
den Teilnehmern ausgetauscht werden
konnen, sind Losungen wie die Monito-
ring-Software StateMonitor einfach
anschlieBbar und konnen ihr volles
Potenzial entfalten.

Deshalb unterstiitzt Heidenhain das
VDW-Schnittstellenprojekt umati.
Dr. Jan Braasch, Leiter Marketing der
Dr. Johannes Heidenhain GmbH: »Als
Steuerungs- und Messgeritehersteller
begriiit Heidenhain die Initiative des
VDW und unterstiitzt das Projekt umati.
Auf der EMO werden wir die Anbindung
von Werkzeugmaschinen mit dem
Heidenhain-StateMonitor {iber umati
live zeigen.« m
www.heidenhain.de
www.klartext-portal.de
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